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LEVEL CONTROLLER 	 VMN

APPLICATION

OPERATION

CONSTRUCTION

MOUNTING ON STEAM BOILER

SPECIFICATIONS

Model VMN vertical float-operated level controllers is designed for control water level in 
steam boilers and other vessels and storage tanks.

The float  in the steel tube with a mounted magnet slides is in the dependence 
with a change of level. The magnet slides in a non-magnetic stainless steel tube and  
controls magnetic switches, arranged along the tube, by either breaking or making the  
corresponding circuit connected to feed pump, signal unit or fuel supply. Connection 
diagram on figure 2. is a basic circuit diagram for 5 switches as example.

Model VMN level controllers comply with the TRD (Technische Regeln für Dampfkessel) 
technical regulations on steam boilers and pressure vessels. Construction of this level 
controller as a type i.e. as a single device is approved by corresponding ship registers. 
The pressure chamber is made of steel, the float and the tube inside which slides the  
magnet of stainless steel. The magnet is made of an AlNiCo alloy featuring stable 
magnetic properties. Magnetic switches are insensitive to vibrations appearing in the  
operation of steam boilers and are heat-resistant under specified plant conditions. If the 
operation of a magnetic switch has to be reversed, as example to make instead to break 
a circuit or vice versa, remove it from the rod and turn it for 180°. Level controllers for 
vessels containing ammonia are designed with an oblong float

The level controller is mounted vertically outside of the boiler (see figure. 1.). The method of connection to boiler and  
operating instructions are given in “Operation manual for level controller”. In the case of connecting the inductive load the  
corresponding RC-combination (e.g. 0,1ìF/100Ù) or varistor has to be connected in parallel to the connections of magnetic switch. 
Because of regular maintenance, the drain valve Code No. 39.00.050 is fixed on the bottom of the level controller. It has to be  ordered  
separately.

 

       

 

       

NIVOREGULATOR VMN
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TEHNIČKI PODACI

NAMJENA

Najveći dozvoljeni radni tlak   25 bar
Najveća dozvoljena radna temperatura   225oC
Vrsta magnetskog prekidaa bistabilan
Najveće dozvoljeno opterećenje prekidač              250 V;  ≤ 1 A;  ≤ 150 VA
Broj prekidač               2 do 6
Siluminska kabelska uvodnica AU 13,5 x 11     2
Stupanj zaštite   IP 54
Najmanji razmak između dva ukopčanja 15 mm
Ugradbene mjere            vidi sl. 1
Masa           vidi tabelu

U kućištu nivoregulatora nalazi se plovak koji pliva na vodi (tekućini) i pri promjeni
vodostaja u nivoregulatoru plovak slijedi promjenu nivoa.
Na plovak je pričvršćena čelična šipka, a na vrhu šipke je pričvršćen magnet koji se
giba translatorno s plovkom. Gibanje magneta je pravocrtno, a uvjetuje ga uska
nemagnetična čelična cijev u kojoj se magnet nalazi. Okolo čelične cijevi s vanjske
strane postavljeni su magnetski prekidači. Gibanjem gore - dolje unutar cijevi magnet
mijenja položaj  magnetskih prekidača otvarajući ili zatvarajući odgovarajuće strujne
krugove. Strujni krugovi pripadaju različitim uređajima povezanim sa parnim kotlom,
npr., napojnoj crpki za vodu, uređaju za dovod goriva, signalnom uređajeu i sl.
Otvaranjem, odnosno, zatvaranjem strujnih krugova uključuju se i isključuju uređaji
koji reguliraju rad kotla  uključujući (isključujući) loženje, uključujući (isključujući)
dovod napojne vode i sl.
Električna shema prikazana na sl.2 je jedan primjer regulacije nivoa s pet prekidača.

Nivoregulator odgovara zahtjevima postavljenim u TRD-u (Technische Regeln für
Dampfkessel) za nivoregulatore na parnim kotlovima.
Konstrukcija je tipski odnosno pojedinačno odobrena od brodskih registara.
Kućište je izrađeno od vatrootporne čelične cijevi  na koju se nastavljaju kvadratna
prirubnica i kvadratni poklopac. Na sredini kvadratnog poklopca kroz provrt prolazi
prema gore već spomenuta nemagnetična cijev zavarena nepropusno na poklopac.
Cijev je na svom završetku (vrhu) zatvorena nepropusno zavarenim čepom čime je
ostvareno hermetičko odvajanje unutrašnjosti nivoregulatora od upravljačkog dijela
na vrhu nivoregulatora. Plovak koji pliva na vodi u cijevi je od nemagnetičnoga
stabiliziranog nehrđajućeg čelika.
Magnet je iz AlNiCo legure sa stabilnim magnetskim svojstvima.
Magnetski prekidači su neosjetljivi na vibracije parnog kotla i toplinski otporni u
naznačeni pogonskom uvjetima. Po potrebi se može promijeniti rad prekidača,
npr., da otvara umjesto da zatvara strujni krug i obratno; u tom slučaju treba prekidač
skinuti sa šipke, okrenuti ga za 180o  i ponovo pričvrstiti za šipku.
Nivoregulatori namijenjeni za posude s amonijakom imaju duguljasti plovak.

OPIS NIVOREGULATORA

UGRADNJA NA PARNI KOTAO

Nivoregulator se ugrađuje na parni kotao u vertikalnom položaju izvana (sl.1).
Način priključenja na kotao i pogonska uputstva navedeni su u „Tehničkim uputama
za nivoregulator“.
U slučaju priključivanja induktivnih potrošača potrebno je paralelno na priključke
magnetskog prekidača spojiti odgovarajuću RC-kombinaciju (na pr. 0,1µF/100 Ω)
ili varistor.
Poradi redovitoga propuhivanja nivoregulatora nužno je na njega ugraditi kosi
odmuljni ventil koji se naručuje posebno. Kodni broj ventila je 39.00.050.

       NAČIN DJELOVANJA

Regulacija nivoa u parnim kotlovima i spremnicima.

Maximum permissible working pressure 
Maximum permissible working temperature
Magnetic switch
Switch maximum permissible load
Number of switches
Silumin alloy cable gland Pg 13,5 to DIN 46320
Protection class to DIN 40050
Minimum distance between two switching
Mounting dimensions
Weight   

25 bar
225oC

bi-stable
250 V; ≤ 1 A; ≤ 150 VA

2 to 6
2

IP 54
15 mm

see figure No. 1.
                                 see the table
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DIMENSIONS

LEVEL CONTROLLER VMN 	                  11.26.  	           .

FLANGE DISTANCE		
	 340 mm 		
	 230 mm		
	 180 mm		
	 400 mm (S = 250) 	
	 500 mm		   
	 400 mm (S = 100)		   
APPLICATION	 	
	 for stationary boilers 		
	 for ammonia vessels 		   
	 for marine boilers
NUMBER OF SWITCHES
	 2
	 3 
	 4
	 5
	 6
SHIP REGISTER CERTIFICATE
	 Whitout
	 With (name the register)

ORDERING DATA

0
1
2
4
5
7

2
4
5

1	
2	
3	
4	
5

0
1

Mounting
dimensions Steam boilers Ammonia

vessels

Level change 
S (mm) 100 250 180 250 350 100 70 220

Flange distance 
M (mm) 180 340 230 400 500 400 230 340

Distance NV
D (mm) 60 60 35 100 100 100 35 60

Cover height 
 A (mm) 163 303 303 303 403 163 163 303

L (mm) 340 430 430 430 530 340 340 430

Weight (kg) 12 14 13 15 17 14 13 14

Figure 1

Figure 2
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MATING d.o.o. Ilica 387a Zagreb
fax +1 3639492   +98 424607
mating@zg.t-com.hr





